DATENBLATT

LUVOCOM® 3F PET CF 9780 BK LUVOCOM 3F
Polyethylenterephthalat PET FI LAM E N T

15 % Carbonfaser verstarkt, Schwarz Additive manufacturing solutions

Beschreibung

LUVOCOM 3F PET CF 9780 BK ist ein mit 15 Gew.-% Carbonfaser verstarktes Polyethylenterephthalat (PET), das
speziell fur den 3D-Druck entwickelt wurde. Die Temperaturbestandigkeit des PET liegt deutlich hoher als die von
PETG. Es ist das am einfachsten zu druckende fasergefiillte Material am Markt, da Verzug praktisch nicht auftritt.
Sehr gute mechanische Kennzahlen und sehr gute Oberflachenqualitdten am gedruckten Teil zeichnen das Material
aus. Die sehr geringe Feuchteaufnahme bietet dimensionsstabile Bauteile. PET ist gegen viele Chemikalien
bestandig. Das Filament lasst sich bei schnellen Geschwindigkeiten drucken und bendtigt bei ausreichender
Hotendleistung keinen beheizten Bauraum. Durch thermische Nachbehandlungen kann die Performance zusatzlich
verbessert werden.

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Druckrichtungen
Einheit Standard XY 4545 YX
Zugfestigkeit MPa IS0 527 85 58 60 31
Zugmodul GPa ISO 527 9,18 4,67 4,67 25
Bruchdehnung % ISO 527 1,63 3,31 2,15 1,74
Biegefestigkeit MPa ISO 527 127 96 84 50
Biegemodul GPa IS0 527 2,13 4,4 3,84 2,24
Schlagzdhigkeit 1eU kJ/m? 1SO 180 30 18 16 4

Ergebnisse auf Bambu Lab H2D bei 20 mm3/s Fluss (Parametersatz ,LEHVOSS Serie”). 0,6 mm Diise. 100 % Infill.
Nicht getemperte Proben. Qualifizierte Filamentqualitat.

MATERIALEIGENSCHAFTEN
Einheit Standard Wert

Dichte [g/cm’] | 1SO 1183 1,40
Wasseraufnahme [%] 1SO 62 <0,3
HDT @ 0,45 Mpa [°C] ISO 75 205
HDT @ 1,8 Mpa [°C] ISO 75 156
Schmelzpunkt [°C] ISO 11357 246
Glasiibergangstemperatur [°C] ISO 11357 80
Zersetzungstemperatur [°C] ISO 11358 350
Durchgangswiderstand (500 V) [0] EN 62631 1-10"
Oberflichenwiderstand [0] EN 62631 | >1-10"
Eigenschaften

¢ Steif-fest

*  Temperaturbestandig

*  Chemisch bestandig

* Sehr gute Oberflachenqualitat

* Ohne Bauraumheizung verzugsfrei druckbar
* Fester und temperaturbestandiger als PETG

Materialzwilling

Korrespondierendes Spritzgussmaterial: LUVOTECH® eco PBT GF20 BK. Dieser Materialzwilling weist ein
Leistungsprofil auf, das im Spritzguss zu vergleichbaren Ergebnissen wie im 3D-Druck fihrt.
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Materialhandhabung und -trocknung

Trocknen

Zum Entfernen von Restfeuchtigkeit sollte das Filament vor der Verarbeitung getrocknet werden. Wir empfehlen einen
Umluftofen mit gleichmaBliger Temperaturverteilung. Dauer: mind. 24 h. Temperatur: 90 °C.

Trocken halten

Zur Vermeidung von Feuchtekondensation auf der Filamentoberflache empfehlen wir den Einsatz einer Trockenbox.
Temperatur 80 °C.

Temperung

Bei Druckern mit unbeheiztem Bauraum ist das Tempern der Bauteile zu empfehlen, um Spannungen abzubauen und
die volle Kristallinitat, hohe Festigkeit und Temperaturbestandigkeit des Materials zu gewahrleisten. Dazu muss das
Bauteil kontrolliert aufgeheizt und abgekiihlt werden auf eine Temperatur oberhalb der Glasiibergangstemperatur:

1) Aufheizen von Raumtemperatur auf 80 °C, 2) Halten bei 80 °C, 3) Aufheizen auf 95 °C, 4) Halten bei 95 °C (1 h je mm
Wandstéarke), 5) Abkiihlen auf Raumtemperatur.
Wir empfehlen hierfir programmierbare Trockenschranke, z:B. des Herstellers Memmert.

Verarbeitung

Druckparameter

Je nach Druckplattform und Equipment: Temp.: 300 bis 350 °C, Fluss: 0,95 bis 1, @ Dise (gehartet): 0,4 bis 0,6 mm
(empfohlen fir Prozesssicherheit 0,6 mm), Schichtstdrke: 0,2 bis 0,4 mm. Druckparametersets fiir verschiedene
Plattformen auf Anfrage.

Druckplatte

Das Material lasst sich auf nahezu allen Bauplatten verdrucken. Auf Kleber kann verzichtet werden. Wir empfehlen
Druckplatten des Herstellers 3D-MATT. Das Bauteil l6st sich nach Abkiihlung.

Stiitzmaterialien

Das Material ist mit PVA, BVOH, HIPS- und PVOH-Stitzmaterialien kompatibel.
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Any recommendations made for use of Seller's materials are made to the best of Seller's knowledge and are based upon prior tests and experience of the Seller believed to be reliable; however,
Seller does not guarantee the results to be obtained and al | such recommendations are non-binding — also with regard to the protection of third party's rights —, do not constitute any
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